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in derR ! einen Alkylrestrmtl bis l8C-Atomen, R 2 Wasserstoff 
oder R X einen Athylen- und/oder Propylenrest, m 6 bis 100 
und n 1 bis 1 2 bedeuten, eignen sich als Praparationsmittel fur 
Dispersionsfarbstoffe. Dispersionsfarbstoffzubereitungen, 
die solche Anlagerungsprodukte enthalten, zeigen auch bei 
hohen Farbstoffgehalten eine stabile Feinverteilung und gute 
Farbeeigenschaften. 
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Verwendung oxalkylierter Novolakharze als Praparations- 
mittel fur Dispersionsf arbstof f e und damit hergestellte 
Zubereitungen 



Die Erfindung betrifft die Verwendung von wasserloslichen , 
durch Anlagerung von Athylenoxid und/oder Propylenoxid 
an mehrkernige Novolakharze erhaltene Produkte der 
allgemeinen Fonael (I) , 
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in der R 1 einen geradkettigen Oder verzweigten Alkylrest 
mifc 1 bis 18 C-Atoraen, R 2 Wasserstoff oder R 1 , x einen 
Xthylen- und/oder Propylenrest , m eine Zahl von 6 
bis 100 und n eine Zahl von 1 bis 12 bedeuten , als 
Praparationsmittel fur Dispersionsf arbstof fe sowie Dis- 
persionsf arbstof f zubereitungen , die durch einen Gehalt an 
einem solchen Anlagerungsprodukt (I) gekennzeichnet sind. 

Die Verwendung von Anlagerungsprodukten von Athylenoxid 
und/oder Propylenoxid an mehrkernige Novolakharze als 
kapillar- und oberf lachenaktive Substanzen, wie beispiels- 
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weise als Emulsionsspalter und Emulgatoren, als Wasch- 
mittel fur textile Gegenstande aus Wolle oder Baumwolle 
und als Hilfsmittel bei der Bearbeitung von Leder, beim 
Dispergieren von Pigmenten und beim Farben wird in der 
5 US-PS 2 454 541 beschrieben, aus der auch die Herstellung 
solcher Anlagerungsprodukte bekannt ist. Pigmente sind 

gemaB DIN 55944 und 55945 im Substrat unlosliche Farb- 
mittel, so daB also fiir die Feinverteilung eines Pigments 
im Substrat, beispielsweise in einem Kunststoff oder Lack, . 
10 ganz spezielle Anf orderungen an ein Pigmentdispergiermittel 
gestellt werden. 

Weiterhin ist die Verwendung von Anlagerungsprodukten der 
Formel (I) aus der DE-PS 2 132 405 als Ausgangsmaterial 
15 zur Herstellung anionischer Dispergiermittel bekannt. 

Die bisher bekannten Eigenschaf ten dieser Anlagerungs- 
produkte der Formel (I) ergaben somit keinen Anhaltspunkt 
dafur, daB sie ausgezeichnete Praparationsmittel fur 
20 Dispersionsf arbstof f e darstellen, die - als Farbstoffe 

entsprechend den genannten DIN-Vorschrif ten - im Substrat, 
ublicherweise Polyester, loslich sind und somit an ein 
Dispergiermittel andere Anf orderungen stellen. tfber- 
raschenderweise erlauben diese Anlagerungsprodukte die 
25 Herstellung hochkonzentrierter , dispergiermittelarmer 

PrSparationen von Dispersionsf arbstof fen , wobei sich dicse 
Praparationen durch eine Vielzahl vorteilhaf ter Eigen- 
schaf ten auszeichnen. 

Die bisher bekannten Zubereitungen von Dispersionsf arb- 
30 stoffen weisen eine Reihe von Nachteilen auf , die die 
erf indungsgemaBen Zubereitungen nicht zeigen. So verur- 
sachen herkommliche Zubereitungen von Dispersionsf arbstof fen , 
die hohe Anteile anionischer Dispergiermittel (in Fliissig- 
einstellungen 0,5 Gew.-Teile oder mehr und in Pulver- 
35 einstellungen 1 Gew.-Teil oder mehr auf 1 Gew.-Teil Dis- 
persionsf arbstof f) enthalten f beim Anruhren von Druckpasten 
mit synthetischen Verdickungsmitteln einen unerwiinschten 
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Abfall der Viskositat. Normalerweise steigt mit zu- 
nehmendem Gehalt an Dispergiermittel im Mahl- Oder 
Knetteig auch die Viskositat der Zubereitung stark an, 
so daB in ungiinstigen Fallen, vor allem bei etwas 
5 hoheren Temperaturen, die Einstellungen dickfliissig 

Oder sogar fest werden. Andererseits kann der Anteil des 
anionischen Dispergiermittels nicht beliebig verringert 
werden, da sonst instabile oder von vornherein ungenugend 
feinverteilte Dispersionen erhalten werden. 

10 

In den Farbereien werden aus Rationalisierungsgrtinden 
immer kiirzere Flottenverhaltnisse der Farbebader ange- 
strebt. Dafiir werden moglichst hochkonzentrierte Farb- 
stoff einstellungen bevorzugt. Die hohen Anteile 

15 anionischer Dispergiermittel in herkommlichen Dispersions- 
f arbstof f praparationen konnen bei modernen Farbeverf ahren , 
wie in der Jet-Farberei , zu unerwunschter Schaumbildung 
fxihren. Oft wird auch ein starkes Farbstof f ruckhaltever- 
mogen, vor allem bei Klotzf arbungen , beanstandet, In 

20 Druckereien bedingt der hohe Dispergiermittelanteil in 

iiblichen Dispersionsf arbstof f praparationen aufler dem schon 
genannten ungiinstigen EinfluS auf die Viskositat der 
Druckpasten auch ein aufwendiges Nachwaschen der Drucke. 

25 Die vorliegende Erfindung erlaubt es nun, Dispersionsf arb- 
stof fzubereitungen herzustellen, die den genannten 
Einschrankungen nicht unterworfen sind und sich besonders 
fur eine Reihe von Spezialauf gaben eignen. So konnen 
erf indungsgemaS erhaltene waBrige Dispersionsf arbstof f- 

30 zubereitungen ohne QualitatseinbuBe zu Pulvern getrocknet 
werden. Sowohl die Pulver als auch die Fliissigeinstellunce.n 
eignen sich hervorragend zum Farben und Bedrucken der 
verschiedensten Materialien. 



Im folgenden werden bevorzugte Ausgestaltungen der 
Erfindung naher erlautert, wobei sich Prozentangaben auf 
das Gewicht beziehen: 
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Bevorzugt werden solche An lagerung sproduk te der Formel (I) , 

bei denen R 1 einen geradkettigen oder verzweigten Alkylrest 

2 

mit 6 bis 14 C-Atomen , R ein Wasserstof f atom, X einen 
Xthylen- und/oder Propylenrest, m eine Zahl von 10 bis 30 
5 und n eine Zahl von 2 bis 9 bedeuten. 

Bevorzugte Zubereitungen enthalten 5 bis 90, insbesondere 
30 bis 80 % Dispersionsf arbstof f , 2 bis 40 %, insbesondere 
2 bis 20 % eines oder mehrerer Anlagerungsprodukte (I), bis 

10 zu 30 % anionische Dispergiermittel und bis zu 70 % Wasser 
und/oder ubliche Hilfsmittel. Dariiberhinaus konnen die 
erf indungsgemafien Zubereitungen andere nichtionogene 
Dispergiermittel und in solchen Praparationen ubliche 
Zusatze enthalten, beispielsweise als Wasserruckhaltemittel 

15 bekannte hygroskopische Mittel, SchaumdSmpf er , Entstaubungs- 
mittel oder Konservierungsmittel . 

Besonder bevorzugte Praparationen enthalten 30 bis 80 % 
Dispersionsf arbstof f, 3 bis 12 % Anlagerungsprodukt (I), 
20 bis zu 4 % anionische Dispergiermittel und 4 - 67 % 

Wasser und/oder Hilfsmittel, insbesondere bis zu 20 % Was- 
serruckhaltemittel/ beispielsweise Glykol und etwa 25 
bis etwa 6 5 % Wasser. 

25 Bevorzugte Pulvereinstellungen enthalten etwa 65 bis etwa 

80 % Dispersionsf arbstof f , etwa 5 bis etwa 18 % Anlagerungs- 
produkt (I) und etwa 7 bis etwa 30 % anionische Dispergier- 
mittel. 

30 Von besonderem Interesse sind hochkonzentrierte Flussig- 

und Pulvereinstellungen, die moglichst dispergiermittelarm 
sind. Bei bevorzugten Flussig— einstellungen liegt der 
Gesamtgehalt an Anlagerungsprodukt (I) und anionischem 
Dispergiermittel bei etwa 3 bis etwa 13 %, insbesondere bis 

35 etwa 10 %. Bei bevorzugten Pulvereinstellungen liegt dieser 
Gesamtgehalt bei etwa 20 bis etwa 35 %, insbesondere etwa 
20 bis etwa 30 %. Neben dem Farbstoff und den Dispergier- 
mitteln sind somit keine wesentlichen Anteilc fremder 
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Stoffe, wie anorganische Salze, zugegen. Sofern die 
Praparationen noch die genannten oder andere ubliche 
Zusatze enthalten, k6nnen diese Additive vor f wahrend 
Oder nach der Feinverteilung der Dispersionsf arbstof f e 
5 zugesetzt werden. 



Bei den Anlagerungsprodukten (I) , die Kthylen- und Propylen- 
oxid-Einheiten X enthalten, kann deren Anordnung innerhalb 
der Alkylenoxidketten statistisch oder in Form von 
10 "Blocks" gegeben sein, je nachdem, ob bei der Herstellung 
ein Gemisch von Xthylen- und Propylenoxid eingesetzt wurde 
oder ob diese Oxide einzeln nacheinander angelagert wurden. 

Sofern die erf indungsgemaBen Praparationen anionische 
15 Dispergiermittel enthalten, werden die hierfur ublicher- 
weise verwendeten Dispergiermittel eingesetzt, Bevorzugt 
sind Kondensationsprodukte aus aromatischen Sulfon- 
sauren und Formaldehyd, insbesondere Kondensationsprodukte 
aus Alky lnaphthalinsulf onsauren , vor allem Methylnaphthalin- 
20 sulf onsauren und Formaldehyd , wie sie aus der DE-PS 

2 442 514 bekannt sind. Geeignet sind auch Kondensations- 
produkte aus gegebenenf alls substituiertem Phenol mit 
Formaldehyd und Natriumsulf it sowie Alkalisalze von Lignin- 
sulf onsauren. 

25 

Iiu Vergleich zu ublichen Dispersionsf arbstof f zubereitungen 
zeichnen sich die erf indungsgemaBen Praparationen durch 
einen sehr geringen Gehalt an oberf lachenaktiven Sub- 
stanzen aus. Die erf indungsgemaB zu verwendenden wasser- 
30 loslichen Anlagerungsprodukte (I) zeichnen sich dariiber- 
hinaus durch eine gute biologische Abbaubarkeit aus, so 
dafi es zu einer minimalen Abwasserbelastung kommt. 

Trotz des geringen Einsatzes an oberf lachenaktiven Sub- 
35 stanzen erhalt man erf indungsgemaBe Praparationen, die bei 
sehr hohem Farbmittelgehalt gut flieSfahig und lagerstabil 
sind. 
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Wegen der guten Vertraglichkeit mit synthetischen 
Verdickungsmitteln konnen die Praparationen in 
Drucktinten fur den Rouleauxdruck mit sehr "seichten" 
Gravuren eingesetzt werden, wobei farbstarke Drucke er- 
5 halten werden. Ebenso ist der Einsatz im Rotationsf ilm- 
druck moglich. 

Die Herstellung der erf indungsgemaBen Praparationen 
kann nach alien bekannten Verfahren erfolgen. Zum Beispiel 
10 kann ein Dispersionsf arbstof f oder eine Mischung von 

Dispersions farbstof f en mit einem oder mehreren Anlagerungs- 
produkten (I) , gegebenenf alls einem anionischen Disper- 
giermittel sowie gegebenenf alls, anderen Zusatzen vermischt 
und einer inechanischen Zerkleinerung unterworfen werden. 
15 Hierbe'i kann die Reihenfolge der Zugabe der Komponenten 
auch verSndert werden. Die mechanische Zerkleinerung 
erfolgt bevorzugt in Knetern, Kugelmiihlen, Dispergatoren , 
Perlmuhlen, Sandmiihlen oder Attritoren. Das Erreichen . 
der gewttnschten Feinverteilung von im allgemeinen etwa 
20 3 urn, bevorzugt 1 urn TeilchengroBe kann durch einen Filter- 
test Oder mit dem Hikroskop festgestellt werden. Die so 
erhaltenen Praparationen enthalten die Farbmittel in 
stabiler f einverteilter Form. 

25 Die Feinverteilung bleibt auch bei mehrwochiger Lagerung 
sowohl bei Raumtemceratur als auch bei 50 °C erhalten una 
wird auch durch Kalteeinwirkung nicht beeintrachtigt . 



30 



35 



Zur Herstellung eincr pulverf ormigen Preparation konnen 
v.-aBrige Praparationen in iiblicher Keise, beispiclsweise 
mittels Zerstaubungstrocknung, getrocknet werden. Die so 
erhaltenen pulverf ormigen Praparationen werden durch 
einfaches Einruhren in Kasser oder in Bindemittcllosungen 
gut redispergiert. 

Durch den geringen Gehalt an oberf lachenaktiven Substanzen 
tritt beim Einsatz der erf indungsgemaBen Dispersions- 
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farbstoffpraparationen in FarbebSdern oder Druckpasten 
keine retardierende Wirkung auf und es werden brillante 
FarbtSne erhalten. AuBerdem kann im Falle des Direkt- 
drucks die erforderliche Nachwasche- wesentlich verkiirzt 
5 werden oder bei Verwendung korperarmer Verdickungen sogar 
ganz entfallen, ohne daB es zu einer merklichen Griffver- 
schlechterung der bedruckten Ware kame oder Brillanz und 
Farbton beeintrachtigt wiirden. In diesem Falle werden die 
Praprationen vorteilhaft auf einen pH-Wert von etwa 6 bis 
10 8 eingestell-t. 

In einer besondersbevorzugten Ausgestaltung der Erfindung 
.werden Dispersionsf arbstof f e eingesetzt, die bei atmos- 
pharischem Druck zwischen 150 und 220°C zu mindestens 

15 60 % unzersetzt sublimieren, insbesondere Dispersions- 
f arbstof fe aus der Reihe der Mono- oder Disazo-, 
Anthrachinon-, Chinophthalon- , Nitro-, Azomethin-, 
Naphthalintetracarbonsaure- oder Benzoxanthenf arbstof fe - 
Oder Mischungen solcher Farbstoffe. Die so erhaltenen 

20 Praparationen eignen sich zur Herstellung von Druckfarben 
fur das Bedrucken von Transf erpapieren fur den Thermodruck . 

In den folgenden Beispielen beziehen sich Prozentangaben 
und Telle auf das Gewicht, sofern nichts anderes 
25 angegeben ist. 
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Beisplel 1 ; 

350 Telle des Farbstoffs der Formel (1 ) werden in einer 




Losung von 87 Teilen eines mit 105 Mol Xthylenoxid umge- 
setzten Novolakharzes, das im Mittel aus 7 liber -CH 2 ~ 
Brucken verkniipften Nonylphenolresten besteht (im 
folgenden "Anlagerungsprodukt A") , in 300 Teilen Wasser 
und 150 Teilen Xthylenglykol in einer Perlmuhle mit 
Siliquarzitperlen (1 mm 0) wahrend 3 Stunden unter 
Kiihlung gemahlen. Nach dieser Zeit erhalt man eine gut 
fliefifcLhige Dispersion, deren Teilchen zu uber 90 % kleiner 
als 3 \sn sind. Die Teigeinstellung wird mit Wasser auf 1000 
Teile aufgefiillt und von den Perlen abfiltriert. Die 
Preparation ist gut flieBfahig, liber langere Zeit sowohl 
bei Raumtemperatur als auch bei 50 °C lagerstabil und un- 
empfindlich gegen Kalteeinwirkung • 

Beispiel 2: 

400 Teile des Farbstoffs der Formel (1 ) werden in einer 
Losung von 100 Teilen eines mit 4 5 Mol Athylenoxid umge- 
setzten Novolakharzes , das im Mittel aus 3 tiber "CH 2 - 
Brucken verkniipften Nonylphenolresten besteht (im 
folgenden "Anlagerungsprodukt B n ) , in 300 Teilen VJasser 
und 150 Teilen fithylenglykol in einer Perlmuhle mit 
Siliquarzitperlen (0 1 mm) wahrend 3 Stunden unter Kuhlung 
gemahlen. Nach dieser Zeit erhalt man eine gut flieB- 
fahige Dispersion, deren Teilchen zu ubcr 90 % kleiner als 
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3 sind. Die Teigeinstellung wird mit V7asser auf 1000 
Telle aufgefiillt und von den Perlen abfiltriert. Die 
Preparation ist gut flieBfahig, liber langere Zeit 
sowohl bei Raumtemperatur als auch bei 50 °C lagerstabil 
5 und unempf indlich gegen Kalteeinwirkung ♦ 

Beispiel 3: 

400 Telle des trockenen Farbstoffs der Formel (2) 




15 O 



werden in einer Losung aus 40 Teilen des Anlagerungs- 
produkts A , 20 Teilen eines Kondensationsproduktes aus 
Methylnaphthalinsulf osaure und Formaldehyde wie es in 

20 Beispiel D der DE-PS 2 442 514 beschrieben ist (im 
folgenden "anionisches Dispergiermittel MNF^' ) , 150 
Teilen Xthy lenglykol , 300 Teilen Wasser und 2 Teilen 
Chloracetamid als Konservierungsraittel in einer Perlmuhle 
mit Siliquarzitperlen (0 1 mm) unter Kuhlung gemahlen. 

25 Nach 4 Stunden Mahldauer erhalt man eine Dispersion, 
deren Teilchen zu uber 90 % kleiner als 3 sind. Der 
Mahlteig wird mit Wasser auf 1000 Teile aufgefiillt und 
von den Perlen abfiltriert. Man erhalt eine gut flieB- 
fahige Preparation , die sowohl bei Raumtemperatur als auch 

30 bei 50°C mehrere Wochen lagerstabil und unempf indlich 
gegen Kalteeinwirkung ist. 

Verwendet man anstelle der in Beispiel 3 genannten Kompo- 
nentcn die in der folgenden Tabelle 1 angegebenen Farb- 
35 stoffe, Dispergiermittel und ubrigen Bestandteile und ver- 
fahrt im ubrigen analog Beispiel 3 f so resultieren eben- 
falls f reif lieBende , waBrige, lagerstabile Teigeinstelluncjen , 
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Erlauterungen zu den Tabellen 1 und 2: 

a) Die Farbstoffe 3 bis 9 haben folgende Formeln: 



(3) 




HO 



(4) 



Q 2 H-<ry N=N <^^-NH-C 2 H 4 CN 



\ 
CI 



CI 



(5) 



C 2 H 4 CN 



°2 n— v3 — n=n — C3 — \ 

2 4 



(6) 



°2 n ^C3 — n=n 




H-COCH. 



3 C 2 H 4 CN 



\ C 2 H 4 OH 



(7) 



CN 




N(C 2 H 5 ) 2 



NH-CO-CH. 



(8) 



(9) 




H,CN 



\c 2 h 4 — n 
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Die Anlagerungsprodukte C - L haben folgende 
Zusammensetzung : 

C ist ein mit 224 Mol Xthylenoxid umgesetztes Novolak- 
harz, das im Mittel aus 9 uber -CH 2 -Brucken ver- 
knupften Nonylphenolresten besteht. 
Entsprechend setzen sich zusammen : 

D: 211 Mol Xthylenoxid, 7 Nonylphenolreste 

E: 140 Mol Xthylenoxid, 7 Dodecylphenolreste 

F: 108 Mol fithylenoxid, 9 Hexylphenolreste 

G: Blockpolymerisat aus 18 Mol Sthyl^noxid + 18 Mol 

Propylenoxid + 18 Mol Xthylenoxid , 9 Nonylphenolreste 
H: Blockpolymerisat aus 80 Mol Xthylenoxid + 25 Mol 

Propylenoxid, 7 Nonylphenolreste 
J: 91 Mol Xthylenoxid, 7 Nonylphenolreste 
K: 90 Mol Athylenoxid, 3 Nonylphenolreste 

L ist ein mit 37,5 Mol Xthylenoxid umgesetztes Novol-ak- 
harz, das im Mittel aus 3 iiber Isooctylmethylen- 
Briicken verknupften o-Kresolresten besteht, 

c) Bei den anionischen Dispergiermitteln bedeutet: 

KF: Kondensationsprodukt aus Kresol, Formaldehyd und 
Natriumsulfit (DE-PS 2 032 926) 

LS : Ligninsulf onat 

d) Konservierungsmittel : 
CA: Chloracetamid 

P : Pentachlorphenoinatrium 

Beispiel 30; 

400 Teile des trockenen Farbstoffes der Formel (1) werden 
in einer Losung aus 30 Teilen Dispergiermittei MNF , 30 
Teilen Anlagerungsprodukt A und ca. 300 Teilen Wasscr in 
einer Perlmuhle mit Siliquarzitkugeln (0 1 mm) gcraahlen. 



0013576 



- 14 - 

Nach 3 Stunden erhalt man eine gut flieBfahige Dispersion, 
deren Uberwiegende Anzahl der Teilchen kleiner als 3 urn ist. 
Es werden weitere 135 Teile Dispergiermittel MNF und 
erforderlichenfalls Wasser zugegeben und anschlieBend der 
5 waBrige Teig durch Zerstaubungstrocknung getrocknet. Die 
Eingangstemperatur betragt 160-1 80 °C und die Ausgangs- 
temperatur 70 - 80°C. Es fallt ein staubarmes Pulver mit 
einem Farbstof f gehalt von 67 % an, welches sich beim 
; Einruhren in eine Stammverdickung oder in ein waBriges 
10 FSrbebad gut dispergieren laBt. 



Beispiel 31 ; 

882 Teile eines feuchten PreBkuchens des Farbstoffes der 
Formel (3) mit 34 % Feststoff gehalt werden mit 60 Teilen 
Anlagerungsprodukt A und 4 0 Teilen Dispergiermitteln MNF 
in einer Perlmiihle mit Siliquarzitkugeln (0 1 mm) gemahlen. 
Nach 4 Stunden ist der Farbstof f so fein verteilt, daB die 
iiberwiegende Anzahl der Teilchen kleiner als 3iun ist. Der 
20 wSBrige Teig v;ird in einem Zerstaubungstrockner getrocknet, 
wobei die Eingangstemperatur 160 - 180°C und die Aus- 
gangstemperatur 70 - 80°C betragt. Es resultiert ein 
staubarmes, rieself ahiges Pulver mit einem Farbstof f- 
gehalt von 75 %, welches sich beim Einruhren in eine Stamm- 
25 verdickung oder in ein waBriges Farbebad gut dispergieren 
laBt. 

Verwendet man anstelle der in Beispiel 31 genannten 
Komponenten die in der folgenden Tabelle 2 angegebenen 
Farbstof fe, Anlagerungsprodukte und anionischen Dispergier- 
30 mittel und verfahrt im ubrigen analog Beispiel 31, so 

resultieren pulverf ormige Praparationen mit den angege- 
benen Farbstof fgehalten und ebensb guten Eigenschaf ten. 



Tabelle 2 
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Bei- 
spiel 


Farbstoff 
Telle Nr. 


Anlagerungs- 

Drodukt 
Tp< 1 (> Art 


Dispergier- 
iai ttel 

Toi 1 n Ar-t 


Mahldauer 
(Stunden) 


Farbstoff gel-salt 


32 


400 


1 


75 


A 


75 


KF 


4 


73 % 


33 


300 


7 


56 


A 


45 


MNF 


3 


75 % 


34 


320 


7 


60 


H 


48 


MNF 


4 


75 % 


35 


320 


7 


70 


A 


30 


KF 


4 


76 % 


36 


320 


7 


70 


A 


30 


LS 


4 


76 % 



15 

Beispiel 37: 



150 Teile der gemaB einem der Beispiele 3, 4 oder 9 herge- 
stellten Preparation werden mit einem Ruhrer direkt in 850 

20 Teile einer waSrigen synthetischen Polyacrylat-Stairjnver- 

dickung eingeruhrt. Die Viskositat der Verdickung liegt bei 
1,5-2 Pas (gemessen mit dem Haake-Viskosimeter VT 02) und 
andert sich beim Einruhren der dispergiermittelarmen Pre- 
paration nur sehr geringfugig. 

2 5 Die Druckpaste im Rotationsf ilmdruck auf Papier oder andere 
ubliche Zwischentracer verdruckt, ergibt nach Ubersublimiercn 
bei im Transf erdruck ublichen Bedingungen auf Polyester- 
materialien ruhige, scharf stehende, egale Drucke. 

3° Verwendet man anstelle der erf indungsgemaBen eine herkomm- 
liche Farbstoff preparation mit einem hoheren Anteil anio- 
nischer Dispergiermittel , dann wird die Viskositat der 
Druckpaste so stark herabgesetzt , daB sie unbrauchbar ist. 

35 Beispiel 38: 

Je 150 Teile der gemaB einem der Beispiele 1, 13 oder 26 
hergestellten Praparationen werden mit einem Schnellriihrer 
direkt in 850 Teile einer waBrigen synthetischen Polyacrylat- 
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stammverdickung eingeruhrt. Die vorher eingestellte 
Viskositat von ca. 1,5 Pas (Haake Viskosimeter) andert 
sich durch die dispergiermittelarme Preparation nur sehr 
geringf ligig. Die Drucktinten eignen sich zum direkten 
Bedrucken von Polyestermaterialien , wobei die sonst 
notwendige Nachwasche v;egen des geringen Dispergiermittel- 
anteils entf alien kann. Es resultieren kraftige, echte 
Drucke guter Egalitat. 

Beispiel 39: 

Eine Kreuzspule aus 300 g eines Polyester/Wolle-Garns 
wird unter wechselnder Flottenzirkulation 1 Stunde bei 
106°C und bei einem pH-Wert von 5 unter Verwendung ub- 
licher Farbehilf smittel in einem Bad gefarbt, welches im 
Liter Wasser 3,4 g der Praparationen aus Beispiel 1 
Oder 13 enthait. Nach dem Spulen der Wickelkorper earhalt 
man egale, tiefe Farbungen mit guter Reibechtheit . 

Beispiel 40: 

Mit Farbebadern, die die unter Beispiel 1 Oder 13 be- 
schriebenen Praparationen enthalten, erhalt: jaan beim HT- 
Farben mit in der Praxis iiblichen Flottenverhaltni s sen 
(1:10 - 1:30) und Farbebadtemperaturen ( 125-1 35 C C) egalc 
farbstarke Farbungen auf Polyester bzw. Polycstermisch- 
geweben mit gutem Aufbau. 
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Patentanspruche : 
1 



Verwendung wasserloslicher Produkte der allgemeinen 
Formel (I) , 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



H-(O-X) -0 




0-{X-0) m -H 



CH 
I 

1,2 




(I) 



-H 



Jn 



in der R einen geradkettigen oder verzweigten Alkyl- 



rest mit 1 bis 18 C-Atomen, 
J 



R ein Wasserstof f atom 
oder R' , X einen Xthylen- und/oder Propylen-Rest , 
m eine Zahl von 6 bis 100 und n oine Zahl von 1 bis 
12 bedeuten, als Praparationsmittel fiir Dispersions- 
farbstoffe. 

2 ♦ Dispersionsf arbstoff zubereitungen , gekennzeichnet 

durch einen Gehalt an einem wasserloslichen Anlage- 
rungsprodukt der Formel (I) nach Anspruch 1. 

3. Zubereitungen nach Anspruch 2, wobei einen gerad- 
kettigen oder verzweigten Alkylrest mit 6 bis 14 C- 

2 

Atomen , R ein Wasserstof f atom , X einen Sthylen- und/ 
oder Propylen-Rest, m eine Zahl von 10 -30 und n 
eine Zahl von 2 bis 9 bedeuten, 

4. Zubereitungen nach Anspruchen 2 und 3, enthaltend 
5-90 % Dispersionsf arbstoff , 

2- 40 % Anlagerungsprodukt (I), 

0- 30 % anionische Dispergiermittel und 
0-70 % Wasser und/oder ubliche Hilfsmittel. 

5. Zubereitungen nach Anspruch 2 bis 4, ent- 
haltend 

30-80 % Dispersionsf arbstoff , 

3- 12 % Anlagerungsprodukt (I) , 
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0-4 % anionische Dispergiermittel und 

4- 67 % Wasser und/oder Hilf smittel . 

Zubereitungen nach Anspruch 2 bis 4, ent- 

haltend 

65-80 % Dispersionsf arbstof f , 

5- 18 % Anlagerungsprodukt (I) und 
7-30 % anionische Dispergiermittel* 

Zubereitungen nach Anspruch 2 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dispersionsf arbstof fe bei atmos- 
pharischem Druck zwischen 150° und 220 °C zu mindestens 
60 % unzersetzt sublimierbar sind. 
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